i Legislagdo Federal

ﬁAto: Portaria INMETRO 221/1991

Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial - INMETRO

Portaria n°® 221 de 30 de setembro de 1991

O Presidente do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial -
INMETRO, no uso de suas atribuicdes que lhe sdo conferidas pela Lei n°® 5966, de 11 de dezembro
de 1973;

Considerando o disposto no artigo 5° da Lei 5966/73, bem como o estabelecido nas Resolugdes
05/78 e 06/78 do CONMETRO;

Considerando que o INMETRO ou entidade por ele credenciada deve atestar a adequagao dos
veiculos e equipamentos ao transporte de produtos perigosos, nos termos de seus regulamentos
técnicos;

Considerando o disposto no Decreto 96044 de 18 de maio de 1988, referente a emissao de
certificado de capacitagdo para o transporte rodoviario de produtos perigosos a granel, resolve:

| Aprovar o Regulamento Técnico " Inspecao em Equipamentos destinados ao Transporte de
Produtos Perigosos a Granel n&o incluidos em outros regulamentos " - RT-27;

I O INMETRO promovera sempre que necessario, a revisdo do Regulamento aprovado por esta
Portaria;

11l Os veiculos portadores de equipamentos destinados ao transporte de produtos perigosos, objeto
do RT-27 devem ter a validade de seu Certificado de Capacitagao veicular adequada aos prazos
citados na alinea b, do item V;

IV O procedimento para preenchimento do Certificado de Capacitagédo, considerando-se o grande
numero de produtos abrangidos esta definido em informativo do INMETRO;

V Esta Portaria entrara em vigor:

a) Para os equipamentos novos, a partir de 1° de janeiro de 1992, quando sera realizada inspegao
de recepgao nos fabricantes;



b) Para os equipamentos usados, de acordo com a tabela a seguir :

Final da placa Inspegéo até

do veiculo
01a08 29 fev.1992
09a17 30 abr.1992
18 a 26 30 jun.1992
27 a 35 31 ago.1992
36 a 44 31 out.1992
45 a 53 31 dez.1992
54 a 62 28 fev.1993
63a71 30 abr.1993
72a80 30 jun.1993
81a90 31 ago.1993
91a00 31 out.1993

Julio Cesar Carmo Bueno
Presidente Substituto do INMETRO

RT-27 - INSPECAO EM EQUIPAMENTOS DESTINADOS AO TRANSPORTE DE PRODUTOS
PERIGOSOS A GRANEL NAO INCLUIDOS EM OUTROS REGULAMENTOS.

1.0bjetivo

Este Regulamento fixa os requisitos minimos para inspeg¢ao de tanques utilizados no Transporte
Rodoviario de Produtos perigosos liquidos a granel, os quais ndo estejam cobertos por
regulamentos técnicos especificos do INMETRO.

2.Normas e documentos complementares
NBR-7500 - Transporte, armazenagem e manuseio de materiais - simbologia
NBR-8286 - Emprego da simbologia para o transporte de cargas perigosas - procedimento

RT-4l - Equipamento destinado ao transporte de produtos perigosos a granel - acido sulfurico -
inspecgao



RT-2I - Equipamento destinado ao transporte de produtos perigosos a granel - combustiveis -
inspegao

3.Definicoes
Para os efeitos deste Regulamento sdo adotadas as definicdes de 3.1 a 3.5.
3.1Equipamento aprovado

Equipamento que apds ser submetido a inspegao atende aos requisitos estabelecidos neste
Regulamento, o que é comprovado no relatério de inspec¢ao emitido pelo INMETRO ou agente de
inspegao credenciado por este.

3.2 Equipamento condenado

Equipamento que apds ser submetido a inspegao descrita neste Regulamento, ndo atende as
condigdes operacionais e € irrecuperavel.

3.3 Equipamento reprovado

Equipamento que apds ser submetido a inspecao nao satisfaz aos requisitos estabelecidos neste
Regulamento, o que é comprovado no relatério de inspegao emitido pelo INMETRO ou agente de
inspegao credenciado por este, ndo possui condigdes operacionais, mas pode ser recuperado.

3.4 Relatério de inspegao

E o documento emitido pelo INMETRO ou seus agentes que registra os resultados das inspegées
€ ensaios para verificagdo das condigbes de equipamentos/veiculos as exigéncias dos RT’s
respectivos.

O relatério de inspegao é documento preliminar ao Certificado de Capacitagcéo para o
equipamento/veiculo.

3.5 Certificado de Capacitagdo para transporte rodoviario de produtos perigosos a granel.
Documento padronizado, emitido pelo agente de inspegao credenciado pelo INMETRO.
4. Condigbes gerais

4.1 O equipamento deve ser apresentado para inspecao, limpo, descontaminado e isento de
residuos solidos, liquidos e gasosos, sendo do contratante da inspegéao, a responsabilidade dessas
operacgoes.

4.2 A periodicidade maxima de inspegao deve ser de dois anos.

4.3 Os equipamentos que sofrerem acidentes, vazamentos ou avaria por fogo, independentemente
da extensao dos danos verificados, devem ser imediatamente retirados de circulagéo e submetidos
a nova inspec¢ao. A sua reutilizagdo s6 é permitida apds a aprovacgao do agente de inspecao
credenciado e emissao de novo certificado de capacitagao.

4.4 A inspecgao periddica completa compreende:



4.4.1 Ensaios previstos para cada caso citado no capitulo 05.

4.4.2 Substituicao, revisdo ou complementagdo dos componentes, instrumentos ou acessorios que
nao estejam em condigdes normais de operagao, pelo contratante da inspecgéao.

4.5 Placa de inspegao

Apés cada inspecao, o agente de inspegao credenciado, deve fixar proximo a placa de
identificagcdo do tanque, uma outra, removivel, padronizada, conforme instrugao especifica do
INMETRO.

4.6 Relatorio de inspegao
Apés a inspecgao deve ser emitido relatério por parte do agente de inspecgéao.
4.7 Certificado de Capacitagao

Apds a emissao do relatério de inspegéo do equipamento aprovado, deve ser emitido o Certificado
de Capacitagao para transporte de produtos perigosos a granel.

5. Inspecao

5.1 O equipamento deve apresentar condigdes que permitam a adequada fixagdo de placas ou
outros dispositivos de identificagdo do produto, conforme NBR 8286 e NBR 7500.

5.2 Exame visual externo e/ou interno

5.2.1 O exame visual deve contemplar a verificagao da existéncia de mossas, cortes, trincas,
cavidades, escavagoes, corroséo, reparos, soldas com defeito e outras irregularidades. Essas
ocorréncias devem constar no relatério de inspegéo.

5.2.2 Sempre que as duas superficies possibilitarem acesso ao exame visual, este deve ser
realizado interna e externamente, inclusive na superficie do revestimento.

5.2.3 Quando necessario, a critério do inspetor, o revestimento deve ser removido para permitir
uma melhor avaliagdo da superficie revestida.

5.2.4 Os equipamentos revestidos internamente devem passar por teste especifico para assegurar
a integridade do revestimento.

5.2.5 Os equipamentos que tiverem as duas superficies revestidas, obrigatoriamente uma destas
devera ser descoberta para exame.

5.2.6 No exame visual interno e/ou externo do equipamento, com ou sem revestimento, especial
atencao deve ser dada aos pontos proximos a bocais, conexdes, suportes e jungdes, devendo o
revestimento ser removido para exame, se necessario.

5.2.7 Devem ser verificados os dispositivos de fixagdo das tampas, flanges, bocas de visita,
guarnigoes, etc., os quais devem estar em perfeitas condig¢des.

5.2.8 Todos os dispositivos de emergéncia do equipamento devem estar operando
satisfatoriamente, livres de corrosdo, empeno ou qualquer dano que prejudique sua operagao.



5.2.9 As tubulagdes devem ser verificadas quanto a seu estado, fixagdo e corrosdo e em condigdes
de uso.

5.2.10 Deve ser verificado o estado de conservagao da pintura externa e caso necessario, solicitar
reparo da mesma.

5.3 Medicao de espessuras

5.3.1A medicao de espessura deve ser realizada em todas as chapas do costado e tampos,
devendo ser dada especial atengao as regides proximas a boca de visita e outras conexdes do
equipamento, bem como qualquer regido que apresente possibilidade de corrosdo acentuada.

5.3.2 As espessuras encontradas devem ser avaliadas em relagédo as condi¢des de operagao do
equipamento, e a espessura original das chapas do tanque, devendo ser registradas em croquis no
relatério de inspegao.

5.4 Teste hidrostatico

5.4.1 O teste hidrostatico deve ser executado com a finalidade de atestar as condi¢des de
estanqueidade e resisténcia do equipamento.

5.4.2 O equipamento ndo deve apresentar vazamentos ou deformacgdes.

5.4.3 A presséo do teste hidrostatico, que nao deve ser menor que 1,5 vezes a pressao de projeto,
devera ser determinada pelo inspetor, com base nas seguintes informagdes sobre o equipamento;

- Presséo de trabalho;

- Presséo de projeto;

- Presséo de teste hidrostatico;

- Material e formato do tanque;

- Espessura remanescente.

5.4.4 A pressao de teste hidrostatico deve ser mantida durante pelo menos 10 minutos.

5.4.5 As valvulas de alivio e seguranga devem ser calibradas de acordo com a presséao do teste
hidrostatico efetuado, devendo ser no maximo 10% acima da presséo de projeto.

5.5 Ensaios complementares

Se por ocasido da inspegao forem levantadas duvidas em relagéo as condigdes do equipamento, o
agente de inspecao deve exigir a execugao de ensaios complementares a fim de garantir a
integridade do mesmo.

5.6 Caso o equipamento seja reprovado, o0 mesmo deve ser reparado e reapresentado para
inspecéo.
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